
Поворотный центр для LAMS-02/300 

Устройство, применяемое для установки детали или 
оправки на токарных станках. Один конец центра — 
рабочая коническая поверхность на подшипниках 
качения с углом при вершине 60, другой — хвостовик 
с пологим конусом инструментальным (Мк II или Мк 
III) для закрепления центра в шпинделе передней
бабки или пиноли  задней бабки станка. 
Изготовляется из закалённой стали. 

Люнет стационарный (неподвижный) LAMS-02/300 

Люнет в машиностроении, приспособление для металлорежущих станков, 
служащее дополнительной опорой вращающимся при обработке деталям. 
Люнет предотвращает прогиб деталей от усилий резания и собственного 
веса, повышает их виброустойчивость; применяется при обработке 
длинных нежёстких валов, деталей, имеющих длинные выступающие 
части, и тому подобное на токарных, круглошлифовальных, резьбо- и 
шлицефрезерных станках. Люнет бывает неподвижным (обычно 
прикрепляется к направляющим станины) или подвижным (перемещается 
вместе с суппортом, кареткой и тому подобным). 

Люнет подвижный LAMS-2/300 

Подвижный люнет устанавливается на каретке. У подвижного 
люнета два направляющих пальца, место третьего пальца 
занимает сам резец. люнет предотвращает прогиб изделия, 
возникающий под давлением резца. 
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Приспособление для заточки резцов для 
UTG-25 
 
 
 
 
 

 

 
Комплект резцов с державкой 11 шт, 8x8 
Комплект резцов с державкой 11 шт, 10x10 
Комплект резцов с державкой 11 шт:, 12x12 
Комплект резцов с державкой 11 шт, 20x20 

 
 

Перечень токарных резцов (сверху вниз см. рис): 
1. Расточной. 
2. Проходной отогнутый левый. 
3. Проходной отогнутый правый. 
4. Проходной упорный. 
5. Отрезной. 
6. Резьбовой (для наружней резьбы) 
 
 
 

 
 

Приспособление для заточки фрез для 
UTG-25 
 
 
 
 
 
 
 

4-хкулачковый патрон для LAMS-02/300 
 

4-х кулачковый патрон для LAMS-20/300, материал - сталь, служит 
для закрепления заготовки. Приспособление для установки и 
закрепления на металлорежущих станках заготовок. Патрон 
зажимной, самоцентрирующий предназначен для закрепления 
заготовок правильной формы (главным образом тел вращения) и 
центрирования их по оси шпинделя станка; крепление 
самоцентрирующими патроном осуществляется кулачками, 
одновременно перемещаемыми в радиальном направлении при 
вращении диска со спиральной канавкой. 

 

  



Цанговый зажим и набор цанг 4-16мм, МК-3 
 

 

Цанга (от нем. Zange), приспособление в виде 
пружинящей разрезной втулки для зажима 
цилиндрических или призматических предметов. Со 
стороны головки цанга имеет осевые прорези, 
разделяющие лепестки — зажимные кулачки. Зажим 
предмета происходит под действием осевого усилия, 
приложенного к наружной или внутренней (при зажиме 
предмета за его внутреннюю поверхность) конической 
части цанги. Применяется как патроны зажимные на 
металлорежущих или деревообрабатывающих станках. 
 

 

Цанговый зажим и набор цанг 4-16мм, МК-2 
 
Цанга (от нем. Zange), приспособление в виде пружинящей 
разрезной втулки для зажима цилиндрических или призматических 
предметов. Со стороны головки цанга имеет осевые прорези, 
разделяющие лепестки — зажимные кулачки. Зажим предмета 
происходит под действием осевого усилия, приложенного к 
наружной или внутренней (при зажиме предмета за его внутреннюю 
поверхность) конической части цанги. Применяется как патроны 
зажимные на металлорежущих или деревообрабатывающих 
станках. 
 
 

 
 

Набор цанг 5C (1-28) (Цанги для UTG-25 и UTG-220) 
 

Цанга - приспособление в виде пружинящей разрезной втулки для 
зажима цилиндрических или призматических предметов. Со 
стороны головки цанга имеет осевые прорези, разделяющие 
лепестки — зажимные кулачки. Зажим предмета происходит под 
действием осевого усилия, приложенного к наружной конической 
части цанги. Материал – сталь. В комплект входят цанги  для 
зажима изделий диаметров – от 1 до 28 мм. 
 
 
 

 

Продольная подача HDMX 135 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 



Комплект прихватов М-10 
Комплект прихватов М-12 
Комплект прихватов М-14 

Приспособление для заточки сверел для UTG-25 
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